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PARA MATERIAIS SINTERIZADOS
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TECNOLOGIA INOVADORA
TAMBEM PARA MATERIAIS
SINTERIZADOS

A Genius RS-A é a mesa de corte para materiais ceramicos com
até 12 mm de espessura para os cortes lineares e até 3 mm para 0s
cortes em molde e é sintese perfeita da capacidade tecnoldgica e
inovadora que Biesse tem para transferir a tecnologia desenvolvida
durante décadas no setor do vidro. As Genius CT-A podem otimizar
da melhor forma a placa em usinagem, garantir uma produtividade
inigualavel com as tecnologias tradicionais, e manter, ao longo do
tempo, uma alta precisao de corte, garantindo um 6timo retorno do
Investimento.
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* ERGONOMICA E COMPACTA
GRAGAS A0 POUCO ESPAGO QUE OCUPA, TAMBEM NA ALTURA
” CONFIANCA AO LONGO DO TEMPO
COMO NUNCA SE VIU E CORTE DE ALTA PRECISAO
» ABSOLUTA FLEXIBILIDADE DE USINAGEM
” REALIZAGAO DO CORTE A SECO SEM GERAR PO
” SIMPLES NO USO, GRACAS AO SOFTWARE INTUITIVO




CORTE .
DE ALTA PRECISAO

A Genius RS-A é a melhor mesa de corte entry level presente no mercado

e representa a solucao ideal para o corte de materiais sinterizados tipo
laminado, kerlite, grés porcelanato. Capaz de cortar espessuras de 3a 12 mm
para o corte retilineo, e espessuras de 3 mm para o corte em molde.
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A Biesse expande os horizontes do corte de materiais ceramicos com pouca
espessura utilizando uma nova tecnologia para realizar os cortes precisos
tipicos do setor da decoragao (revestimentos para internos, pavimentos), para
cozinha, construcao civil (fachadas ventiladas, escadas, batentes, peitoris).
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A mesa de corte Genius garante facilidade de uso e redugao de descartes.
As principais fungoes, como corte, truncagem e carga/descarga, estao todas
incluidas na maquina basica.

A Genius RS-A pode realizar o corte linear e em molde das placas ceramicas
de forma simples, intuitiva e a seco.

» aceleragéo até 10m/s

» velocidade de movimentacao
dos eixos até 200m/min

» precisao da posigao da cabeca
operadora + 0,15mm

A Genius RS-A é capaz de otimizar processamentos, espacos de uso e manter,
ao longo do tempo, uma altissima precisao do corte garantindo o retorno do
investimento.



CONFIANCA AO LONGO
DO TEMPO COMO NUNCA
SE VIU

Gragas as caracteristicas derivadas das tecnologias top de gama e ao altissimo
desempenho, a Genius RS-A garante usinagens constantes e precisas ao longo
do tempo, mas também extrema facilidade de uso.

MAXIMO DESEMPENHO E PRECISAO
GRAGCAS AO NIVELAMENTO DA PLATAFORMA DE TRABALHO RETIFICADA

A base da maquina é composta por uma estrutura rigida e retificada sobre a qual sdo instalados painéis de madeira retificados
que garantem o maximo nivelamento da drea de trabalho, condigdo necesséria para um resultado perfeito da usinagem e

troncamento da placa.

A gama completa da Genius é
concebida para linhas de corte que
podem trabalhar perfeitamente em
dois ou trés turnos, usinando grandes
volumes.




GENIUSgrs-a

A movimentacao da ponte de corte ocorre através do eixo gantry motorizado
e garante a maxima precisao e estabilidade durante as usinagens.

A cabecga operadora é dotada de um sistema automatico de
gestao da pressao de corte, que permite dosar de forma cor-
reta a forca exercida pela rodela, desde o inicio até o fim do
corte. A gestao da velocidade dos eixos e os componentes
eletronicos e mecanicos de alta qualidade permitem melho-
rar os tempos de usinagem, garantindo flexibilidade e dina-
mismo.

LUBRIFICAGAO DO CORTE

O fornecimento do éleo de lubrificagao para a rodela ocorre
de acordo com a velocidade de execugdo do molde e das
necessidades especificas dos cortes retilineos ou moldados,
eliminando os desperdicios e melhorando, ao mesmo tempo,
o resultado das usinagens. Dosagem exata do fio de éleo e
eliminagao do efeito "gota".



TEMPOS DO CICLO
DIMINUIDOS E AUMENTO
DA PRODUTIVIDADE

O pé de alinhamento serve
de alinhador da placa para o
esquadrejamento mecanico da placa.

LEITOR OTICO PARA MOLDES

O leitor otico para obtengao dos moldes executa a varredura
por pontos da superficie do molde, independente do tipo de
material. O software de gestdo regenera automaticamente o
perfil detectado permitindo o corte instantaneo do molde.
Uma das muitas vantagens deste sistema consiste na pos-
sibilidade de detectar, com uma Unica passagem, os perfis
internos e externos presentes no molde, evitando assim que
o operador tenha que efetuar muitos ciclos de varredura inde-
pendentes, com a consequente redugao do tempo de espera
e a possibilidade de erro.

v

LEITURA ()TIC~A
DA ORIENTACAO DA PLACA

O leitor ¢tico, instalado no grupo operador, reconhece a posi-
¢ao da placa na plataforma de trabalho e permite executar as
usinagens sem posicionar no batente o placa a ser cortado,
reduzindo o tempo de espera e garantindo a maxima precisao
no anulamento. Este dispositivo exerce também, com extre-
ma precisao, a fungéo de zero duplo para o corte.
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PROTECAO E SEGURANCA
EM TODAS AS USINAGENS

A Biesse, desde sempre, presta a maxima atengao aos temas da seguranca

e saude dos proprios clientes. A protecao de cada operador durante o uso da
magquina é de fundamental importancia, prevendo eventuais distragoes ou erros
que podem ser causa de inconvenientes desagradaveis e/ou acidentes.

A conformidade com as diretrizes para maquinas e com as leis em matéria
de seguranga e saude no trabalho sao condigao imprescindivel para se obter
qualquer tipo de financiamento.
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SOLUCQES DE CARGA
ERGONOMICAS E COMPACTAS

Com a Genius RS-A é possivel automatizar grande parte das operagoes
necessarias para o corte das placas. A Genius RS-A coloca ao alcance

das pequenas empresas uma ferramenta concebida para a industria,
permitindo dar um impulso decisivo para frente em termos de produtividade
e reducao da perda de tempo.

A Genius RS-A ocupa
pouco espago também
na altura, gracas aos
bracos basculantes
que nao superam 2,5 m.
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O operador da maquina faz iniciar o ciclo de trabalho a partir ~ Os pés de carga retrateis descem automaticamente da plata-
do controle da maquina. forma de trabalho.

Os bragos da aba saem automaticamente da plataforma de  Os bragos da aba se colocam automaticamente na posi¢ao
trabalho. de carga.

O operador da maquina posiciona de forma manual a placa A aba abaixa automaticamente em diregao da plataforma de
na aba. trabalho.

&

Os pés retrateis se reposicionam automaticamente na posi-
¢ao de segurancga para o inicio do corte. A cabega operadora
Os bragos da aba se retraem colocando a placa em posigdo.  comega o ciclo de corte automaticamente.

IW #
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MAXIMA SIMPLICIDADE

DE USO

A interface do operador é simples e intuitiva e permite importar programas

de corte gerados pelos aperfeigoadores presentes no mercado, gragas a
integracao da interface universal OTD (Optimiser Transfering Data), que define
de forma automatica os parametros de corte e gera automaticamente

O programa para a mesa de corte.
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Controle numérico com base no PC
IWNC (Intermac Windows Numerical
Control)

" ldeal seja para quem se aproxima
pela primeira vez das maquinas com
controle numérico seja para quem ja
tem experiéncia de programagao.

” Gestao dos parametros de trabalho
da maquina.

" Criagao e alteragao dos esquemas
de corte e/ou dos moldes
geomeétricos e nao.

” Mddulos para orcamento rapido e
para o relatério de producgao.

O editor de corte, realizado em ambiente Windows com inter-
face grafica intuitiva, é usado para efetuar cortes retilineos
nas placas sem o uso do programa de otimizagao. Particu-
larmente indicado para cortes rapidos e instantaneos, geren-
cia um numero ilimitado de niveis de aninhamento e dispde
também da fungao de introdugdo de moldes no interior das
chapas para o corte.
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Biblioteca paramétrica a bordo da maquina que contém mol-
des paramétricos prontos para o corte otimizado, operando
diretamente a bordo da maquina.

v

Otimizador para cortes retilineos e moldados particularmente
indicado para o corte com molde e para o corte aberto, o sof-
tware permite otimizar as usinagens mais complexas, garan-
tindo descartes minimos.

v

Software de programacdo multitasking ,em ambiente Win-
dows, para o desenho de moldes que compreende progra-
magao parameétrica, fungdes automaticas de regeneracao do
perfil geométrico mediante a funcao spline e fungdo automa-
tica de otimizacado e regeneracao de geometrias de figuras
artisticas no formato .dxf utilizadas para o corte do vinil.
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DADOS
TECNICOS

GENIUS RS-A

GENIUS

2140 (8427

200 {T.87)

Dimensoes que podem ser trabalhadas

Espessuras usinaveis

Max. velocidade de movimentagéo dos eixos

Max. aceleragao

Preciséo da posigao da cabega operadora
Otimizagao retilinea e moldada (opc.)
Barras de troncamento

Maxima placa que pode ser carregada
Maxima placa descarregavel

Altura da plataforma de trabalho

Poténcia instalada

mm

mm

m/min

m/seg?

mm

mm

mm

mm

kw

3710 x 2600

3-12
200

10
+0,15
SIM

2+1

3710x2600x12

3710x2600x12
(300 k)

900 (-15,+40)
95

Dados técnicos e ilustragdes ndo sdo vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais. A Biesse Spa se reserva o direito de efetuar eventuais alteragdes

sem aviso prévio

Nivel de pressao sonora no posto de comando do operador (LpA) 79 dB (A)
Nivel de poténcia sonora superficial ponderado A (LwA) 96 dB (A)

Genius RS-A
Incerteza de medigéo K = 4dB (A)

A medigao foi efetuada respeitando a norma UNI EN ISO 3746, UNI EN ISO 11202 e sucessivas modificagoes.

Os valores de ruido indicados representam os niveis de emiss&o e ndo necessariamente os niveis operativos seguros. Apesar de existir uma relagéo entre os niveis de emisséo e os niveis de
exposigao, esta relagdo nédo pode ser utilizada de modo confiavel para estabelecer se séo ou ndo necessarias maiores precaugoes. Os fatores que determinam o nivel de exposigao real a que
a forca de trabalho estd sujeita incluem a duragao de exposicao, as caracteristicas do ambiente de trabalho e outras fontes de emissao, como o nimero de maquinas e 0s outros processos
de trabalho adjacentes. Estas informagdes dao ao utilizador da maquina a possibilidade de avaliar melhor riscos e perigos.



INDUSTRY 4.0 READY

Aindustry 4.0 é anova
fronteira da industria
baseada nas tecnologias
digitais, nas maquinas que
falam com as empresas.
Os produtos podem ser
interligados aos processos
de produgao conectados
através de redes
inteligentes.

O compromisso da Intermac é transformar
as fabricas dos nossos clientes em real-ti-
me factories prontas para garantirem as
oportunidades da digital manufacturing,
onde as maquinas inteligentes e o softwa-
re tornam-se ferramentas indispensaveis
que facilitam o trabalho diério de quem, em
todo o mundo, trabalha o vidro, a pedra, o
metal e ndo s6. A nossa filosofia é prética:
fornecer dados concretos aos empreende-
dores para ajuda-los a abater os custos,
melhorar o trabalho e otimizar os proces-
SOS.

Tudo isto quer dizer ser 4.0 ready.

INDUSTRY 4.0 READY




CUSTOMER CARE
E O NOSSO

MODO DE ESTAR

SERVICES é uma nova experiéncia para os nossos clientes,
para oferecer um novo valor composto nao sé pela excelente
tecnologia mas por uma conexao cada vez mais direta com a
empresa, as profissoes que a compoem e a experiéncia que a
caracteriza.
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DIAGNOSTICO AVANGADO
Canais digitais para interagdo remota on line 24/7.
Sempre prontos a intervir no local 7/7.

REDE WORLDWIDE

39filiais,mais de 300 agentes erevendedores certificados
em 120 paises e lojas de pecas de substituicdo na
América, Europa e Far East.

PECAS DE SUBSTITUIGAO JA DISPONIVEIS
Identificacao, envio e entrega de pegas de substituicao
para todas as finalidades.

OFERTA FORMAGCAO AVANCADA
Varios modulos de formacao no local, online e em aula
para percursos de crescimento personalizados.

SERVICOS DE VALOR
Uma ampla gama de servicos e software para a melho-
ria continua do desempenho dos nossos clientes.



EXCELENCIA NO NiVEL DE SERVIGO

+550

L&

+100

\

+50.000

)

80%

\

TECNICOS NO

MUNDO ALTAMENTE
ESPECIALIZADOS,
PREPARADOS PARA AUXILIAR
OS CLIENTES EM TODAS

AS NECESSIDADES

ESPECIALISTAS EM
CONTACTO DIRETO
POR VIAREMOTA E
TELESERVICE

ARTIGOS EM STOCK
NAS LOJAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO

DE PEDIDOS DE APOIO
CONCRETIZADOS ON-LINE

DE CASOS RESOLVIDOS
COM A PRIMEIRA
INTERVENCAO NO LOCAL

90%

Kl

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARAGEM
DE MAQUINA, COM TEMPO
DE RESPOSTA NO PRAZO
DE 1 HORA

DE ENCOMENDAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO POR
PARAGEM DE MAQUINA
PROCESSADAS EM 24 HORAS

VISITAS DE MANUTENGAO
PREVENTIVA

DE ENCOMENDAS ~
DE PECAS DE SUBSTITUICAO
PROCESSADAS NA DATA
PREVISTA DE ENTREGA



Empresa fundada na ltalia,
nativa internacional.

Simplificamos
processo de fe
para maximize
de todos 0os m:

‘) Biesse



Somos uma empresa internacional
que fabrica linhas de producao

e maquinas integradas para

0 processamento de madeira,
vidro, pedra, plastico, materiais
compositos e o que resulta desse
processo.

Gracas a nossa competéncia
solida, ampliada por uma

rede mundial em constante
crescimento, apoiamos a evolugao
do seu negocio - dando asas a sua
imaginagao.

Mestre de materiais, desde 1969.

O Seu
\bricacao

' 0 potencial
ateriais.

Junte-se
ao mundo Biesse.

biesse.com
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